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1 . Dieser internationale vorlauflge Pruf ungsbericht wurde von der mit der intemationalen vorldufigen PrQfung 
beauftragten Behorde erstellt und wird 6em Annnelder gema3 Artikel 36 Qbermittelt. 



2. Dieser BERICHT umfaBt Insgesamt 7 Blatter einschlleBlich dieses Deckblatts. 



□ AuBerdenn liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich urn Blatter mit Beschrelbungen, Anspruchen 
undybder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, undybder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenomnnenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtlinien zum 
PCT). 

DIese Aniagen unnfassen insgesamt Bl§tter. 



3. Dieser Bericht enthait Angaben zu folgenden Punkten: 



1 


IS 


Grundlage des Bescheids 


II 


□ 


Prioritat - ---- - 


III 


□ 


Keine Erstellung eines Gutachtens Qber Neuhelt, erfinderische TStigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 


IV 


□ 


Mangelnde Einheitllchkelt der Erfindung 


V 




BegrOndete Feststellung nach Regel 66.2 a)i\) hinsichtllch der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerbilchen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur StQtzung dieser Feststellung 


VI 


□ 


Bestimmte angefOhrte Unterlagen 


VII 


□ 


Bestlmmte Mangel der internationalen Anmeldung 


VIII 
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Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 
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Fonmblatt PCT^PEA/409(Deckblatt) (Januar2004) 



BEST AVAIUBLE COPY 



INTERNATIONALER VORLAUFiGER 

PRUFUNGSBERICHT Internationales Aktenzeichen PCT/EP 03yD9893 

I. Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Bestandteile der intemationalen Anmeldung (ErsatzblStter. die dem Anmeldsf,mt a/^^ 
Aufforderung nach Artkel 14 bin vorgelegt wurden. gelten im RahmeTae^s BSS,tTaTs"u^^ 
e'ngere,chr-undsmd,hmnichtbeigefugt,weilsiekeinBAnderungenenth^^^ 

Beschreibung, Seiten 

^ in der ursprunglich eingereichten Fassung 

Anspruche, Nr. 

^ in der ursprOnglich eingereichten Fassung 

^ Sfit™5^nI,!^''^''''fJ ^"^ Y°''steiiend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sorache in der 

S'ngSfSL'^^^^^^^^^ zurVerfOgungbzw.wurdenindieserSprache 

° (SaclTRegll tlfm^"^""^' ""'^ ^"'^'"^ ""^^ intemationalen Recherche eingereicht worden ist 

□ die Veroffentlichungssprache der intemationalen Anmeldung (nach Regel 48 3(b)) 

° SaTsUnStes"?^ n^i?r'lfr^ in.ema»onala„ voHiu«9en P^ung ei„ge,.lch, 

□ in der intemationalen Anmeldung in schriftlicher Fonn enthalten ist. 

□ zusammenmit der intemationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. " 

□ bel der Behorde nachtriglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ ber der Behdrde nachtrSgllch in computerlesbarer Form eingereicht woixJen ist. 

^ Sfe.^fJ^''""^' ^t^,^^ nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprxrtokoll nicht Qber den 
Offenbarungsgehatt der intemationalen Anmeldung im AnmeldeJeitpuSkt hinausgeht" wur^^^^^ 

° S?qu\^aren'&';L^Sr^^^^^ .nfom.a«onen dem schriftHchen 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt 

Dieser Bericht ist ohn& Berucksichtigung (von einigen) der Anderunqen erstellt worden da diese au^ H^n 

eWch"4"gi"u%^rusr^^^^^^^ 

befz^^'^"*^'' ^"""^^ ^derungen enthalten, ist unter Punkt 1 h,muweisen; sie sind diesem Bericht 



5. □ 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 

PRUFUNGSBERICHT ^ Internationales Aktenzeichen PCT/EP 03/D9893 



6. Etwalge zusdtzllche Bemerkungen: 



1. Feststellung 

Neuheit (N) ja: Anspruche 

r-^. ^ . , _ Nein: Anspruche 1-7 

Erfindensche Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 

^ , . Nein: Anspruche 1-7 

Gewerbhche Anwendbarkeit (lA) Ja: Anspruche: 1-7 

Nein: Anspruche: 



2. Unteriagen und Erklarungen: 
slehe Beiblatt 
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. INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Internationales Aktenzeichen PCT/EP 03/09893 



1 . Relevante Dokumente 
D1: JP(A) 07157824 

Eine Computerubersetzung der Druckschrift D1 (ertialtlich auf der Intemetseite des 
japanischen Patentamtes) ist beigefugt. 

D1 offenbart eine AFP Stahlzusammensetzung zur Herstellung der Schmledeteile 
ohne Warmebehandlung. 

Die folgende Tabelle enthalt diese Zusammensetzung im Vergleich zu der 
anmeldungsgemaBen Legierung. 



FormblattPCT/Beiblatt/409 (Blatt 1) (EPA-April 1997) 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/EP 03/09893 
PRUFUNGSBERICHT - BEiBLATT 



Element 


Anmeld 
una 


D1 


Bsp. 4 


Bsp. 5 


Bsp. 6 


Bsp. 8 


Bsp. 9 


Bsp. 1 1 


Fe 


Rest 


Rest 


Rest 


Rest 


Rest 


Rest 


Rest 


Rest 




















Ma3gab 
e1 


0.0021- 
0.0120 


0.0015- 
0.16* 


0.0050 


0.0043 


0.0032 


0.0065 


0.0032 


0.0027 


MaBgab 
e2 


0.035- 
0.140 


0.0268- 
0.231* 


0.113 


0.192 


0.158 


0.16 


0.177 


0.296 


MaBgab 
e3 


1.00- 
3.50 


0.48- 
2.4* 


1.57 


0.66 


1.67 


2.4 


0.52 


1.93 



* Die Bereiche der MaBgaben 1 bis 3 fur D1 wurden auf Basis von Bereichen der 
zwingenden Elemente berechnet 

Die Werte der Beispiele, die auBertialb des Uberschneidungsbereiclies liegen, sind 
fettgedruckt. 



2, Neuheit (Art. 33 PCT) 

2. 1 Der Vergleicli der anmeldungsgemaBen Legierung mit dem Stand der Technik (sielie 
Tabelie) zeigt, daB die beansprucliten Bereiche der Stahlzusammensetzung mit den 
in D1 genannten Bereichen iiberiappen. Kein Beispiel liegt innerhalb der 
beanspruchten Zusammensetzung. Es wird aber darauf hingewiesen, daB der 
Offenbarungsgehalt eines Dokumentes nicht auf seine Beispiele beschrankt ist. 
Vielmehr ist zu priifen, welche Lehre dem Fachmann unter Beriicksichtigung seines 
allgemeinen Fachwissens zuganglich gemacht wurde. 

In D1 findet man die Beispiele (siehe Tabelie), die nah oder innerhalb der 
uberlappenden Bereichen liegen (siehe insbesondere Beispiele 4 und 8). 
Es wird darauf hingewiesen, dass die Definition der Legierung im Anspruch 1 
lediglich eine reine chemische Auswahl aus der schon bekannten Zusammensetzung 
darstellt. Keine Gefugeelemente oder die Eigenschaften der Legierung sind erwahnt. 
Die Legierung gemaB D1 erreicht mechanische Eigenschaften, die verglelchbar mit 
diesen von der beanspruchten Legierung sind (siehe Tabelie 2): die Streckgrenze ^ 
540 MPa, Zugfestigkeit ^ 700 MPa und Kerbschlagarbeit ^ 30J. 

Daher wird festgestellt, daB die Informationen aus D1 es dem Fachmann 



Formblatt PCT/Beiblatl/409 (Blatt 3) (EPA-Aprll 1997) 



pSJI°bSt'S^^^^ .^nalesA^n^Ken PCT/EP 03/09893 

ermoglichen, dietechnische Lehre im Uberschneidungsbereich anzuwenden. Folgllch 
1st der Gegenstand des Anspruchs 1 nicht neu. 

Die In D1 offenbarten Stable werden geschmledet. Daher ist der Gegenstand des 
Anspruchs 2 nIcht neu. 

Da D1 auf die Autolndustrie als Anwendungsgeblet hinweist, sind die Gegenstande 
der Anspriiche 6 und 7 auch nIcht neu. 

2.2 D1 offenbart (siehe Zusammenfassung) ein Verfahren zur Herstellung eines 
Schmiedeteils, umfassend die Schritte: 



a) Enfl/armen des Materials auf eine Temperatur uber den A3-Punlct, 

b) Umformen des Materials durch Verschmieden, 

c) Abkiihlen. 

Die Kiihlrate beim Scliritt c) sollte so eingestellt werden, daB das Stahlgefiige 
fenitisch-perlltisch ist (siehe AbsStze [32] und [33]). Diese Lehre fuhrt den Fachmann 
zu den erfindungsgem&Ben Kuhlraten. denn die Erfindung stellt das gleiche ferritisch- 
perhtische Gef iige dank der gewahlten Kuhlraten ein. Folglich sind die Gegenstande 
der Anspruche 3-5 nicht neu. 
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